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Andreas Wemmer, M.Sc.
* Tischlergeselle und stattlich gepr. Holztechniker

* Studium zum Holzingenieurwesen (Konstruktiver Holzbau, B. Eng. ) und Masterstudium, mit Vertiefung Holzbau,
Brandschutz und Massivbau

* Seit 2018: ASSMANN BERATEN + PLANEN GmbH,
* Projektleiter im Fachbereich Holzbauplanung
* Seit Juni 2022 Handlungsbevollmachtigt
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Vorfertigung im Holzbau im Kontext der Baustelle 4.0

Vorfertigung im Holzbau bezieht sich auf den Einsatz von vorgefertigten Holzelementen wie zum
Beispiel Wand- und Dachelementen, die auf der Baustelle zusammengefiigt werden. Im Kontext der
Baustelle 4.0 wird die Vorfertigung von Holzelementen oft mit der Verwendung von digitalen Tools und
Technologien wie BIM (Building Information Modeling) und CNC-Maschinen (Computer Numerical
Control) in Verbindung gebracht. Dies ermoglicht eine hohere Genauigkeit und Effizienz bei der

Produktion und Montage von Holzelementen, was zu einer schnelleren Fertigstellung der Baustelle
fihren kann.
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Nenne mir die Vorteile hierflr

Die Vorteile der Vorfertigung im Holzbau im Kontext der Baustelle 4.0 sind:

1.

Erhohte Effizienz: Durch den Einsatz von digitalen Tools und Technologien kdnnen  Holzelemente
schneller und genauer produziert werden, was die Montagezeit auf der Baustelle verkuirzt und
die Gesamtzeit bis zur Fertigstellung der Baustelle verringert.

Hohere Qualitat: Durch die Verwendung von CNC-Maschinen und BIM kann die Qualitat der
produzierten Holzelemente verbessert werden, da genauere MalSe und Anforderungen eingehalten
werden kdnnen.

Reduzierte Fehlerrate: Durch die Verwendung von digitalen Tools und Technologien kann die
Fehlerrate bei der Produktion und Montage von Holzelementen reduziert werden.

Reduzierung des Materialverbrauchs: Durch die prazise Planung und die genaue Produktion der
Holzteile kann die Verschwendung von Material reduziert werden.

Erhohte Sicherheit: Durch die vorherige Fertigung der Elemente im Werk kann die Gefahr von
Unfallen auf der Baustelle reduziert werden und die Arbeitsbedingungen verbessern.
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Muss hierfur der Planungsprozess ein anderer sein als beim konventionellen Bauen?

Bei der Vorfertigung im Holzbau im Kontext der Baustelle 4.0 ist es erforderlich, dass der
Planungsprozess anders als beim konventionellen Bauen durchgefiihrt wird. Dies ist hauptsachlich auf
die Verwendung von digitalen Tools und Technologien wie BIM und CNC-Maschinen zurtickzufihren.
Im Vergleich zum konventionellen Bauen, erfordert die Vorfertigung im Holzbau eine detailliertere
und prazisere Planung und Modellierung des Gebdudes im Voraus, um sicherzustellen, dass die
produzierten Holzelemente den Anforderungen entsprechen und die Montage auf der Baustelle
reibungslos verlauft.

Es muss auch beriicksichtigt werden, dass die vorgefertigten Elemente nach der Produktion sicher
transportiert und gelagert werden miussen, bis sie auf der Baustelle montiert werden.

Allerdings, mit BIM und digitalen Planungsmethoden, kann die Planungszeit verklirzt werden und eine
bessere Kommunikation und Zusammenarbeit zwischen allen Beteiligten erreicht werden.
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Schwingungoptimierte,

Tragende AuBenwandals AR ITR e Stahlbetonkerne
Massivholzskelett | . ... .ccoieiinnes

Tragende Ringwand als

Massivholzskelett Wohnungstrennwénde

............................................. in Gipskarton

Umlaufender Stahltrager
zur Aussteifung

Schwingungoptimierte
Massivholzdecken

Warft- und Erdgeschoss,
1.42. OG Turm in Stahlbeton

........................................................

Auskragende Balkone
als Betonfertigteil

Tragende Innen- und
Untergeschoss und Griindung N ..o VOO ... AuBenwénde als Massivholzskelett

in WU-Beton

Samtliche Wohngeschosse in Massivholz
5.500 m*® PEFC zertifiziertes Konstruktionsholz verbaut
Sockelgeschosse, Kerne und Brandwande in Beton
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Grundriss Architektur
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Grundriss Architektur +
Wandelemente + Decke



Wandelemente

Quelle: Rubner



Wandelemente - Aufbau Innenwand

Quelle: Rubner



Wandelemente — Aufbau Aulenwand ,,gerade”
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Prozesse und Schnittstellen der Planung

Leistungsphasen 1 2 3 4 5 6 7 8 9
nach Grundlagen- Vorplanung Entwurfs-  Genehmigungs- Ausfihrungs- Vorbereitung Mitwirkung bei Objekt- Objekt-
HOAI 2013 ermittiung planung planung planung der Vergabe der Vergabe  iiberwachung betreuung

| Entwurfliche Festlegungen \/
| £
Konstruktive Festlegungen \
14
_ Firmenbeaufiragung
Baugenehmigung

Beteiligung der

Architekt

Akleire - ——)
! Tragwerksplaner
Kostenschatzung + 20 % Halbandioteinahmer
Kostenberechnung + 10 %
Anteil
Architekten-
honorar 2% 7% 15 % 3% 25% 10 % 4%
0, 0/ 0, 0, ¢)
Architektane 2% 24 % 52 % 62 % 66 %
honorar
kumuliert

© leanWOOD
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Architekt
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Holzbaugerechter Planungsprozess — nach leanWOOD

Holzbaukompetenz

Argumentationshilfe
bei Entscheidung fiir

Beratung Machbarkeit
und Wirtschaftlichkeit

Leitdetails
Bauteilaufbauten

Anschlussdetails

Holzbau ; Vorfertigungsgrad
Konzept Elementierung Al e

Montageablauf

Grundlagen Vorplanung Entwurf/Genehmigungsplanung Ausfiihrungsplanung Werk- und Montageplanung
Rahmenbedingungen Konzepte Detaillierung
Programm Definierte Aufgabe
Ort Raum Synthese Vorentwurf
Anforderungen Tragwerk Raum Synthese Entwurf
Budget/Zeitrahmen Vorfertigung Tragwerk Tragwerk Synthese
Ausfiihrungsplanung
Planungsteam Brandschutz Vorfertigung Vorfertigung Elementproduktion
ﬂb Aufbereitung CNC
Bauphysik Brandschutz Brandschutz
Kapazitdten
Energie/Technik /\ Bauphysik w‘é_\l. Bauphysik
] Ablauf
Energie/Technik 5 U Energie/Technik

Materialbestellung
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Vorfertigung im Holzbauwerk

Quelle: Rubner




Vorfertigung im Holzbauwerk
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Montage auf der Baustelle - 12m AuBenwandelemente a 6 Tonnen
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Hochste Prafabrikation von Elementbauteilen -> Minimierung von Montagezeiten
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Hochste Prafabrikation von Elementbauteilen -> Maximierung von Qualitat
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Quelle: Rubner




Montage Deckenelement

Quelle: Rubner
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Vielen
Dank!

Andreas Wemmer, M. Sc.

Holzbauingenieur und Projektleiter bei
ASSMANN BERATEN+PLANEN GmbH, Hamburg.
Sachverstandiger flr die Qualitatssicherung im

Holzbau
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